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CONTENIDO

« Concepto de coprocesamiento
« Caracteristicas y aplicaciones
* Implicaciones ambientales
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Gestion de residuos con Municipalidades
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Co-procesamiento




Co-procesamiento

Es la sustitucion del combustible primario y
las materias primas en procesos
Industriales, por materiales preparados
a partir de residuos, lo cual permite la
recuperacion de energiay de recursos.

‘prove rde

gestién integral de residuos



En donde es posible co-procesar?

_a fabricacion de cemento
v'La industria de acero

v'La produccién de cal
v'Ceramicas, ladrillos, vidrio
v'La industria quimica

v'La industria de petréleo

i roverde
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El proceso de fabricacion del Cemento

3 PREHOMOGENIZACION

EL PROCESO DE ELABORACION DEL CEMENTO, NUESTRO PRODUCTO PRINCIPAL
) Materias Primas Alternativas
, S 2 TRITURADORA

| |
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Proceso original/Potencial y limitaciones

Enfriador de clinker

Horno rotatorio

Precalcinador

Precalentador de harina cruda {ciclén}
Molienda Gruesa

Fittro de bolsa

{o precipitator efectrostatico)

Combustibies conven-
cionales y alternatives

Gas Temp. Coracferisticas Especiales

£ 2000-1050 Todos os organicos quemados,
cenizas de comb, = mal. prima
incorporada en ef clinker

1200-880 30, y HCI afrapados por
presencia de Cal

ﬁ 880-100  Funefona coma limpladar seco de
cince elapas de los gases da escape

BO-100 Eficiencia de desempolvado de
99.9594%

‘p rove I’de Figura 3: Proceso del clinker y caracteristicas especiales (efemplo: horno rotatorio de precalcinacion)
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Tres aspectos que limitan el Coprocesamiento

Proceso
Original

* Condiciones de

almacenamiento y pre-
procesamiento de residuos y Coproceso
alimentacion de RA’s

Ambiente

*Cocimiento total de caracteristicas y origen de los residuos

: *Conocimiento del potencial y de las limitaciones del proceso original
’prove rde
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Sub-sistemas basicos para el coprocesamiento

* Reconocimiento de los residuos
* Preparacion para su envio

* Preprocesamiento

* Mezcla y homogeneizacion

« Control de calidad
 Alimentacion a horno
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Sub-sistemas basicos para el coprocesamiento

Residuos

Analisis de Pre-Proceso
Laboratorio Trituracion
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Revision de los impactos de las propiedades

criticas de los AFR

Properties Environment Health and Plant Product
Y 1114Y Operation Quality

Heavy Metals

Toxic Organics

Moisture

Ash content

Heterogeneity

Flashpoint

pH-value

Halogens

Sulfur

'ip roverde
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Revision de los impactos de las propiedades

criticas de los AFR

Health and Plant Product
Safety Operation Quality

Properties Environment

Physical properties

(granulometry, moisture,
heterogeneity)

Minor elements
(Cl, F, SO, alk, MgO etc)

Trace and heavy
metals

Organics
J X

(TOC, toxic components)

Mineralo
)% X X

(quartz, mullite etc)

D Chromium issue: soluble chromium in cement limited to 2 ppm in Europe;
controlled with Fe(ll)-sulfate; no regulations in USA. Significant intake of Cr with

p I’OVG rde AR should be avoided.
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Residuos que NO se pueden gestionar para Co-procesar

Residuos Anatomicos Hospitalarios
Residuos anatomicos hospitalarios

Residuos que contengan asbestos

2 4
2 4
® Residuos biolégicamente peligrosos
® Desechos electronicos

® Baterias enteras

® Explosivos

® Residuos con alta concentracion de cianuro
% Acidos minerales

® Residuos radioactivos

8 Residuos domésticos sin clasificar
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El Co-proceso y el Medio Ambiente

Caracteristicas de la

Tecnologia
« Enfocada en la valorizacion de los
residuos

« Ambientalmente viable para la
eliminacion de residuos que no
pueden valorarse

« No se generan cenizas

« Sistema de limpieza de gases y
absorcion de téxicos por el
aprovechamiento de las instalaciones
del proceso de cemento

’prove rde
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Beneficios Globales

Alternativa tecnoldgica que completa
la pirAmide de gestion de residuos

Apoya la disminucion de Emisiones
globales GEI

Disminuye la necesidad de rellenos
sanitarios y permite el alargamiento de
la vida util de los ya existentes



REDUCCION DE LAS EMISIONES GLOBALES

Carbon, Fuel

Residuos Carbdn,Fuel Oil, Oil. Petcok
il, Petcoke

Petcoke

Residuos + hornos cementeros Co-procesamiento de
residuos en hornos

proverde cementeros.
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El Reto Proverde

Nuestro reto es brindar
un servicio profesional
de gestion de residuos,
realizando nuestras
operaciones para
responder a las
necesidades de
nuestros clientes al
menor precio posible:

’Rroverde

O

Booverse

Pre-Proceso
Trituracion y Mezcla

Co-proceso en
hornos de cemento

Qi
‘proverde
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Convierta un problema en una

oportunidad....

Co-procesar es carbono negativo...

1 ton de llanta = Evita la liberacidén 2.7 ton de CO2
= Fijacion de CO2 de 85 arboles en un afno
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